KYD-Ⅳ高频开关刷镀电源

操作使用说明书
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1. 简介

KYD-Ⅳ型高频开关电镀电源,吸收日本,德国先进技术,采用国际标准的19KHZ高频脉冲信号源,分成独立两路直接驱动IGBT模块,实现谐振换流技术,该技术在国际、国内均属领先技术。性价比远远优于同类产品，高频率、大功率、宽脉冲（大工作比）输出，控制主板具有软启动、停止、过流、过压、欠压、过热、缺相、短路等自动保护功能，可靠性极高。该产品应用范围极其广泛，是一种新型刷镀电源，适合于五金刷镀；电解；氧化；抛光；电机轴承修补，镀层坚固，附着力强，对旧金属被镀件的修补、平整效果好。

操作非常方便，正、负换向开关设在前面板，上、下拨动开关，即快速实现换向。
二．工作原理（参见图一、二、三）

1．驱动部分

   采用国际标准的19KHZ高频脉冲信号源，它的特点是精确稳定，易于实现电镀工艺要求的智能控制，将信号源用均流技术，分成独立两路，这两路信号具有很好的对称性和相关性，用它们支直接驱动IGBT模块非常安全、可靠。

2．功率变换部分

   功率变换部分由日本富士公司或三菱公司生产的IGBT两单元模块和高频（500KHZ）、大功率变压器组成，此变压器磁性材料是大功率特制磁环组，在四路独立驱动信号的驱动下，能通过强大的脉冲电流，损耗非常小，高效，线性好。IGBT两单元模块组成全桥工作方式，进行功率交换，将大功率能量的高频脉冲，通过大功率变压器送去肖特基整流器整流。
3．整流及反馈部分

  高频整流元件采用进口尖特基整流元件，体积小、功率大、频率高、开关特性好、损耗非常小。反馈元件选用专用分流器，精确、线性度好，保证了数字表的指示精确，有利新工艺的精确控制。
4．控板部分

   主控板具有开机自检功能，软启动；软停止功能，操作非常方便，正、负换向开关设在前面板，上、下拨动开关，即快速实现换向。并有过流、过压、欠压、过热、缺相、短路等保护功能；还有限流、限压以及其它扩展功能，控制功能强大，可靠性极高。
5．显示部分
   全机全部采用高亮度LED数字显示，精确可靠，光线强、弱，距离远、近，都能一清二楚看见读数。

三．主要技术参数

1．输入电压：单相220V或三相380V   2.频率:50HZ(48HZ-63HZ)

3.效率≥90%                         4.输出电压:0-V0连续可调
5.输出电流:0-I0连续可调             6.稳压、稳流精度≤1%或千分之一(特殊)
7．绝缘电阻≥10MΩ                  8.绝缘耐压≥1500V/1分钟

9.MTBF≥50000小时                  10.温度:-45℃∽+50℃
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四．设备外观和名称（见图四、五）
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1.电压表:显示输出电压的大小,单位为伏特(V).
2.电流表:显示输出电流的大小,单位为安培(A).
3．时间掣(可选)：记录电镀时间的长短，0.01秒∽99.99小时范围可选。
4．停止、启动开关。
5．稳压、稳流选择开关。
6．调节旋钮：可调节电压，电流大小，顺时针方向调大，逆时针方向调小。
7．电源开关（或空开）。
8．保护指示灯：灯亮表明处于自检或保护状态，此时无法工作。
9．稳流指示灯：当稳压、稳流选择开关置于稳压时，它发亮，说明处于稳流模式工作。
10．稳压指示灯：当稳压、稳流选择开关置于稳压时，它发亮，说明处于稳压模式工作。
11．电源指示灯：它发亮，表明机器通电了。
12．保险丝（大功率无它）。
13．交流输入线：分220V和380V两种（千万不要接错！！！）。
14.输出铜排╋极（或接线柱红色）。
15.输出铜排━极(或接线柱黑色).

16.蜂鸣器(可选):当电镀时间到所设置的时间它就会鸣叫,提醒工作人员取挂.

五.使用说明
1.打开包装后,从四面检查机器外观是否有损坏,如磨损、摔裂等，如有请通知供货商，不要盲目通电开机。
2．认清后盖板上的交流输入线是单相200V或三相380V，千万不能接错！！
3．电源的直流输出铜排（或）接线柱有正负号，不能接反！

4．由于电镀电源的输出一般为大电流，所以输出铜排（或）接线柱与电镀槽铜排连接必须非常牢固，否则易发热和打火。

5．当连线接好后，将前面板的调节旋钮反时针调到底。

6．启动开关置于停止，稳压、稳流开关置于稳压，然后打开电源开关。
7．这时电源稳压指示灯亮，保护指示灯亮，机器正在自检，通过自检保护指示灯熄灭。

8．把启动开关置于启动，慢慢将调节旋钮顺时针调。电压表会显示输出电压的大小。
9．若镀槽内有被镀物品，电流会显示输出电流大小。
六．注意事项：

1.如果外壳为PVC材料,避免热源和它接触,也要避免阳光直照,否则它会变形.
2.机器有220V和380V两种输出电压,千万要认清后面板上印的是哪一种电压,对照连接.

3.输出铜排的正、负不能接错,并要连接牢固,避免发热,打火.

4.机器放置时间长了不用,最好经常通电,通风,这样可延长机器寿命.

5.机器出现故障应及时与供货商或厂家取得联系,在有关技术人员的指导下,进行修复,不要自己盲目动手拆装(或改装).
七.故障判断及修复.
	现象
	原因
	处理

	1.开机后风扇不转,面板也无指示.
	a.交流电没接入.

b.保险丝断了或接触不良.

c.开关接触不良.
	a.查插头和连线脱落.

b.查保险丝.

c.开关和焊接头.

	2.开机后,风扇转,而面板无指示.
	a.2×15V工频变压器无输出。

b．主板上无电。

c．主板到面板的连线不通。
	a.查输出插头和变压器.

b.查主板上7812,7912,7805电源是否有输出.

c.查连结和焊点接触是否良好.

	3.保护指示灯不停闪动,自检通不过.
	a.交流相位缺相.

b.输出铜排端引入干扰.
	a.将三相380V所缺相接入.

b.断开输出端,重试.

	4.旋转调节旋钮而电压输出.
	没打上启动开关.
	打开启动开关.

	5.电流值加不到预计值就保护.
	a.TP7电压调太低.

b.IGBT坏,同时主板驱动部分坏.

c.肖特基坏.
	a.顺时针逐渐调大.

b.换.

c.换.
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输出波形1（图二）





输出波形2（图三）
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